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4 Caratteristiche e dati tecnici

4.1 Descrizione della macchina

La Fresatrice Foratrice Profili {Figura 6.1-1) per inserfi @ eada di rondine e stata realizzata allo scopt
eseguire su profili in legno o materiale assimilabile (MDF, fruciolare, ecc.) le scandlature ed i

necessari per |'inserimento di inserti per I'assemblaggio denominati inserti a coda di rondine.
La macchina & costituita da:

* Una struttura in acciaio;

« Sistema di pressori per bloccaggio profilo;
+ Un teldio mobile;

* Due elettromandrini di fresatura;

* Due elettromandrini a teste multiple di foratura;
* Quadro elettrico di comando.

Figura 4.1 1 — Fresafrice
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4.5 Dati Tecnici della macchina
45.1 Area di installazione ed

ingombri
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Lunghezza minima area d'installazione 64600 mm
Larghezza minima area d'installazio 4650 mm
Altezza minima area di installazione 3000 mm
Lunghezza massima macchina 2350 mm
Larghezza massima macching 1530 mm
Altezza massima macchina 1970 mm
Alterza piano di lavoro 925 mm
Attacco aria compressa @
Aftacco energia eletirica @

Tabella 4.5-1
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452 Massa ES1c
Peso totale macchina 25
Tabell
453  Alimentazione Energla siefinca
Tensione d'dlimentazione 400 VAC %
delle apparecchiature eletfriche
(Vn)
Numero fasi 3F +p
Tensione d'alimentazione 24 vDC *
delle apparecchiature  ausiliarie
(Vaux)
Frequenza d'dlimentazione (f) 5
Tabellz
Aria compressa
Pressione di alimentazione é B
Tabella
454 Consumni Consumo energia
Motaore spostamento frese
(Eregiemme-T71-84) 0.37 Kw
Elettromandrine fresatura (2 pz.) 0.82 KW
(ELTE TM PE] 6.5 — 24000 RPM)
Elettromandrine foratura (2 pz.) 1.10 KW
[Seimec-HPE 50 LB/2/B34 — 2710 RPM) y
Motore autefrenante spostamento
telaio mobile RGM 057K
Consumo complessivo 5
Tabella
Consumo aria compressa
Consumo aria compressa a ciclo 8,54 NL/ci
abhB
Tabella|
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Peso

Peso totale macchina
Tabella 4,5-2

Energia eleffrica

Tensione d'dlimentazione 400 VAC *10%

delle apparecchiature eletiriche

(vn)

Numero fasi 3F+N+T

Tensione d'alimentazione 24 VDC %10%

delle apparecchiature ausiliarie

(Vaux)

Frequenza d'alimentazione (f) 50 Hz
Tabella 4.5-3

Aria compressa

Pressione di alimentazione é6 BAR
Tabella 45-4

Consumo energia

Motore spostamento frese

([Erregiemme-T71-B4) 0.37 KW

Elettromandrino fresatura (2 pz.) 0.82 KW

(ELTE TM PE] 6.5 — 24000 RPM)

Elettromandrino foratura (2 pz.) 1,10 KW

(Seimec-HPE 50 LB/2/B34 — 2710 RPM) :

Motore autofrenante spostamento

teldio mobile RGM 0.37 KW

Consumo complessivo 5 KW
Tabella 4.5-5

Consumo aria compressa

Consumo aria compressa a ciclo 8,54 NL/ciclo

a 6 BAR

Tabella 4.5-6

anutenzione
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