Foratrice CN a pannello passante con foratura dal basso
LS e ST e o

FLESSIBILITA: Massima |
PRODUTTIVITA: Elevata

AMMORTAMENTO: Veloce !

‘| FLEXIBILITY: Very high
.' PRODUCTIVITY: Very high

FLEXIBILIDAD: Maxima
PRODUCTIVIDAD: Elevada
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| Tiempo de cargay descarga de| panel=2"
. Programable para cada necesidad
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Innovazione e Qualita i n
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Multi-centro mod. Meris
Foratrice CN con foratura sui 6 lati del pannello, che garantisce ALTA PRODUTTIVITA E FLESSIBILITA TOTALE.

Multi-boring center mod. Meris
Boring machine with drilling on the 6 sides of the panel, which guarantees HIGH PRODUCTIVITY AND FLEXIBILITY.

Multi-centro de taladro mod. Meris
Taladradora con taladro en las 6 caras del panel a ELEVADA PRODUCTIVIDAD Y FLEXIBILIDAD TOTAL.

PRODUTTIVITA

m Produttivita perche il tempo in foratura & rapido ed ottimizzato: velocita elevata in avvicinamento, velocita programmata
automaticamente secondo le caratteristiche dell'utensile. Il tempo di carico di 2" del pannello senza fermo macchina, e
il tempo di trasferimento del pannello in zona di foratura ,trascurabile perché avviene in fase di lavorazione del pannello
precedente, rendono il sistema altamente produttivo, al contrario di tutte le altre foratrici.

PRODUCTIVITY

m Productivity Boring time is the lowest and optimized: High speed at in-feed area and established automatic speed
according to the tool characteristics. Time of panel loading of 2" with no machine stops and time of panel feeding at the
boring area negligible, as it is made during processing of the previous piece, place the system to the top of productivity
opposed to the other Boring machines.

PRODUCTIVIDAD

® Productividad porque el fiempo de taladro es rapido y optimizado: velocidad elevada en acercamiento, programable automaticamente
seglin las caracteristicas del panel. El tiempo de carga de 2" sin ninguna parada de la maquina y el de fransporte hacia la zona de taladro,
imperceptible porque coincide con la fase de trabajo del panel precedente, hacen el sistema muy productivo, a lo contrario de todas las
comunes taladradoras.

FLESSIBILITA PERCHE

® Mentre la macchina € in foratura, il sistema di carico del pannello si predispone alla lavorazione successiva, come dimensioni
del pannello e programmazione di foratura. Nessun ferme macchina aumentando cosi la produitivita con una flessibilita lotale.

WHY FLEXIBILITY

® During machine processing the loading system positions itself for the next processing, according to the panel dimensions and
type of boring program. With no machine stops and a total flexibility the productivity increases.

FLEXIBILIDAD,
POR QUE?

m Durante el proceso de taladro el sistema 2 g
de carga del panel se preparaparael ¥
trabajo siguiente, segtin el tamafio del J‘

l

panel y el programa de taladro. Ninguna
parada de la maquina, aumenta la
productividad y garantiza una flexibilidad
total.

a

FLESSIBILITA DI CONFIGURAZIONE

Secondo le necessita e il livello di produttivita che il cliente richiede, si realizzano personalizzazioni del sistema di CARICO/SCARICO
pannello, del SOFTWARE e della CONFIGURAZIONE della testa di foratura.

CONFIGURATION FLEXIBILITY

According to customer's needs and the level of productivity requested, it is possible to realize Personalizations of the IN/OUT-
FEED panel systems, but also of SOFTWARE and CONFIGURATION of the boring head unit.

FLEXIBILIDAD DE CONFIGURACION

Segun las necesidades y el nivel de productividad que el cliente requiere, se realizan Personalizaciones tanto de los sistemas
de CARGA'Y DESCARGA del panel, como de SOFTWARE y CONFIGURACION del cabezal de taladro.
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VERSIONI MERIS

Versione per produzione inlingascan tiiliers
di enfrata e useila motorizzate "

m Versione con ritorno pannello\allioperatore
dall'alto

m Versione con ritarne pannello allloperatore,
laterale

NUOVE VERSIONI

S!stema di caricoiscarico a pile con ranslazione
pannello

®m Sistema di scarico a pila con trasiazione
pannello In combinazione con ritorno'pe
all'operalore dall'alta

m Sistema di carico/searicoa pila con Venlose:

u Varsione con girapezzo perla roralura sU 6
|ati del pannello

m Aulomazioni personalizzale per linge di
produzione

Lunghezza pannello
Larghezza pannello
Spessore pannello
Numero mandrini
Velocita mandrini
Altezza cilindro utensili
@ Max. utensili

Assi controllati
Pressione di esercizio
Capacita Aria

Via Rovereta, 22

Dati tecnici - Technical g!ata Bétos tncnlges |
Panel length

Panel width

Panel thickness
Number of spindles
RPM Spindles
Tools cylinder height
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MERIS VERSIONS

= Veraien for production ling Witht Mgtorized
infoutieanveyer rollers

m  Versianwith 1p panel relurg g theioperator

m Version'Withisiie panel relurpite tHeleperator

NEW VERSIONS

u Loadinginloading stacking systeny Wfth pane|
liansiation

'  Unioading ata'lﬁindg{'sybtem withipana] side:
transter 0 ion with, top panelretla
to the opel }

& Loading/Un ir}g stacking syslemﬁqulpped. {

Bwith vaguiu

W Varsion with lurnﬁ'lg pariel unit'é slﬁﬁs drilling:

8 [Personalized automation for produetienilines
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Largo panel
Ancho panel
Altura

RPM mandriles
@ herramienta
Ejes controlados

Presion aire
Capacidad aire

Numero mandriles

VERSIONES MERIS

Version "Linea", transporie anterior y posterior
con radillos motorizados

® Versianicon regreso del panel de arriba hagia
|a posicion de trabaje del operador

m \Version con regreso del panel lateral racia la
posicion de trabajo del operador

NUEVAS VERSIONES

Sisleimna apilador de carga/descarga de los
paneles con transtacion del panel
- -Slstema apllador de descarga con translacion
delipaneliy reFreso de arriba hacla la posicien
\ detrabajo del operadar
,* Sistema da carga/destarga del pangl con
L ventosas
m. Verslon con valteador de paneles para taladro
) an |as 6 caras del panel
I Automagiones personalizadas para lineas de
*produccion
]

min. 300 mm - max. 4.000
min. 100 mm - max. 800 mm
min. 10 mm - max. 50 mm
a richiesta (on regL
3.400/5.000

Altura cilindro herramienta

4/8/16 |

NL/ 1200
ma 4 6000
m/sec 30




