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'mkmbvaer grote schuurafname
schoen, voor padekt schuuropper\rlak

or grote schuurafname
‘ean welinig schuin gesteld worden (max. 1 mm),
ssant 2| bij het schuren van raamvleugels:
a,ndeﬂ waardoor voor- en naschuren in 1 bewerking ge-

itgarusl met:

T che schuurbandspanning en Dsmllaue
£ er band, nodige druk 5 kg/cm?®
hakelkast voorzien van

en voor het starten van de motoren

iligheid

sgroefde kontaktwals voor een goede afkoeling en lange
evensduur van het schuurpapier

. -.:anti-:-sﬂp tapi]t.-van uilzondajr!k}ke kwaliteit

ogtevers
atische dikte

or tapijt
sche dikmnéatar. aflezing per 1/10 mm

-msteiring ankeT samen met hoogteverstelling met

K : Kontaktwalze fir Grabschiiff
S : Schieifschuh fir parfekls Oberflache
COMBI  : 3 Schleifméglichkeiten
1. mit Schieifschuh, fir perfekte Oberflache
2. mit Kontakiwalze und Schieifschuh
3. mit Kontaktwalze, fir Grobschliff
Der Schisitschuh kann ein wenig schrag gestellt werden (max: 1 mm),
dies kann interessant saln, wenn Rahmenfliigel geschliffen werden
2KS 1 2'8chleifbander, wodurch Vor- und Feinschliff in einem Arbeitsvorgang
verrichtet werden.

JKKS - 4 Schleifbander, kalibrieren, Vior- und Feinschiiff werden in einem Arbeits-

vorgang verrichtet,
Die Maschinen sind, in der Standardausfiihrung, versehen mit:
- unproblematischer pneumatischer Schieifbandspannung und -oszillation
Luftverbrauchi 60 |/min, Druck: 5 kg/cm*
- glektrischen Schaltkasten mit
+ Not-aus-Tasten
+ Drtickknopfen flr das Starten der Motoran
+ Druckluftsicherung
- Dia Kontaktwalzen sind
sera Kihlung und s 1r.c1|
- Dar rutschiesta Vors:
ZUSM?LICH:
= gin Gleitsitick 10r das Sch
= Hohenvarstellung r
- autoratische Starkanei
Motors

spiralfermig

= Ausfihrung for das ¢
- Tisghverlangerungd
ALTERNATIV:

Die Masehinen Typ F-2
= 'mechanischer Schis
=mit handbedienter &

K 2 contact ol Y
5 +'sanding paad far p ria
COMBI : 3types of sanding operation
1, with 'sanding pad, for perfect surface finish
2 with contact roller and sanding pad
3: with contact roller for heavy sanding
The sanding pad can also be slanted a little (max 1 mm) which
. may be useful when frames are being sanded.
2KS 1 2 sanding belts, so that both presanding and finish sanding are
. performed in a single operation
3KKS 3 sanding belts, calibration, presanding and finish sanding are
performed n a single operation
The standard machines are equipped with:
= uncampllcated pneumatic sanding belt tension and oscalratlcn
necessary air-consumption: 50 |/min. pressure: 5 kg/em”
= gontrol panel with:
+ stop push-button
+ push-buttons for starting the motors
+ compressed air salety-device
- spirally grooved contact-rollers, for more effective cooling and
lenger life of the sanding belt
the gin*skld feeding carpai is u' an exceplional guality
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