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Mit MARTIN Formatkreissagen schneiden Sie und lhr Unternehmen mit
Bestleistung ab - und zwar langfristig. Denn MARTIN steht fiir hochste
Prazision, extreme Langlebigkeit und einzigartige Erweiterungsmoglich-

keiten fiir die Zukunft.
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Martin setzt Standards Die T74 Classic Die T74 Automatic Das Zubehor

Warum eine MARTIN [ Der Klassiker fiir einen Automatisch zu Individuelle Losungen

etwas ganz Besonderes ist T gewohnt sauberen Zuschnitt. perfekten Ergebnissen. flr individuelle Anforderungen.
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Wie man in der ,,Premiumklasse”“ neue Standards setzt: Die T74

Mit den neuen Formatkreissagen T74 bietet MARTIN ein absolut
zukunftsweisendes Maschinenkonzept, das auf hochste Prazision und
Leistungsfahigkeit ausgelegt ist — und damit beste Voraussetzungen
bietet, um erfolgreich auf Zukunftskurs zu steuern. Von der modernen
Touch-Screen Steuerung auf PowerPC Basis uber die neue innovative
Anschlagtechnik bis hin zur soliden Bauweise in typischer MARTIN
Qualitat, made in Germany.

Steuerung mit eingebauter Zukunftssicherheit
Mit der T74 setzen wir im Bereich der Steuerungs-
und Antriebskomponenten ab sofort konsequent
auf moderne Industrie-Standards, die sich perma-
nent weiterentwickeln und die Maschine somit
zukunftsfahig machen. Vom herstellerunabhangi-
gen Programmiersystem CoDeSys Uber das lei-
stungsfahige CANopen Bussystem zur Antriebs-
steuerung, die USB Schnittstelle und das stabile
LINUX Betriebssystem bis hin zum Touch-Bild-
schirm mit PowerPC-Prozessor.

Touch-Screen [1]

Die T74 ist mit einer modernen, intuitiv bedienba-
ren Touch-Screen Steuerung ausgestattet, die eine
vollstdndige Bedienerfihrung durch komplexe
Arbeitsschritte ermoglicht. Schnitthohe und
Schnittwinkel kénnen durch Mafeingabe schnell
und prazise eingestellt werden. Bei der T74 Clas-
sic kénnen Uber den 5,7" (145mm) Touch-Screen
drei Achsen gesteuert werden, auf Wunsch auch
mit dem RadioCompens-System flr automati-
schen Langenausgleich bei Gehrungsschnitten
und einem Werkzeugmen fiir 8 Hauptsageblatter.
Die T74 Automatic verfiigt Uber eine 10,4
(264mm) Touch-Sereen-Steuerung mit brillianter
Farbauflésung und steuert optional einen gesteu-
erten Langenanschlag (vierte Achse an). Hier
kénnen bis zu 1000 Schnitteinstellungen mit
7000 Einzelwerten fiir 100 Hauptsageblatter
gespeichert werden.

Texte und Bilder beschreiben teils Sonderausstattungen

Parallelanschlag [2]

Der hochprazise, absenkbare Anschlag mit ver-
schleiffreier Rillenkugellager-Flhrung sorgt flr
einen exakten, leichten Lauf und garantiert auch bei
Belastung tiber die volle Schnittbreite eine hohe
Winkelgenauigkeit. Zudem lauft der Parallelan-

schlag unbeeinflusst von Staub und Spanen ,schwe-

bend” Gber den Tisch.

Langenanschlag

Der hochprazise 2-Punkt-Léngenanschlag mit
groBzugigem Profilquerschnitt (iberzeugt vor allem
durch den geschmeidigen Lauf des kugelgelagerten
Anschlagschlittens und die serienmafige Feinver-
stellung des Anschlagelements, die flir hochste
Mafgenauigkeit sorgt. Wahlweise ist der Langenan-
schlag auch mit durchgehender Anlage erhaltlich.
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Besaumtisch [3]

Das bewahrte hochprazise MARTN Besaumtisch-
Flhrungssystem wird in der T74 in einer weiter-
entwickelten Form eingesetzt. Durch grofie,
verlaufende Sageblatter beschadigte Tischlippen
konnen schnell und einfach ausgetauscht werden.

RadioCompens-System [4]

Flr exakte Winkelschnitte in der Flache ist ein
Léngenausgleich fur den Anschlag erforderlich,
der durch das RadioCompens-System automati-
siert erfolgt. Der Parallelogrammaquertisch tber-
tragt die Winkelinformation per Busleitung an die
Steuerung, diese sendet per Funk das errechnete
Kompensationsmafs an die Anzeigen des Lange-
nanschlags, auf denen das entsprechende
Schnittmafs sofort erscheint.
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Die T74 Automatic: Leisten Sie sich die volle Unterstiitzung.

Das Herzstiick der T74 Automatic ist die leistungs-
fahige und doch einfach zu bedienende Touch-
Screen-Steuerung mit libersichtlichem 10,4" Bild-
schirm. Sie arbeitet mit bis zu fiinf vernetzien Ach-
sen und reduziert so lhre Riist- und Einstellzeiten
ganz erheblich.

Vorsprung dank modernster Elektronik

Schon in der Standardausstattung unterstltzt Sie die
Automatic mit drei gesteuerten Achsen fir Schnitt-
hohe, -winkel und -breite, optional auch mit motori-
siertem Langenanschlag als vierte Achse. Wahlen
Sie das Winkelschnitt-System ,Control” mit seinem

Perfekte Winkelschnitte

elektronisch gesteuerten Langenanschlag und dem Anzeigen dargestellt. Die Bedienoberflache folgt dem “ Langenausgleich leicht gemacht Motorstéarke: 5,5 kW
busangebundenen Parallelogrammauertisch, kon- Bediener durch die Bedienablaufe bis hin bis zur voll- Das optionale Winkelschnittsystem ,RadioCompens” Sageblatt-Schwenkung: 0 bis 46°
nen Sie sogar Winkel in Flachen und Kanten mit voll- standigen Bedienerflihrung durch komplexe Arbeits- J‘ reduziert die Ristzeiten fiir Winkelschnitte an T74 .
: " ; ; A : i Schnitthéhe: max. 170 mm
er elektronischer Unterstlitzung schneiden - ebenso schritte. Classic und Automatic um mehr als 80%. Sie stellen
wie Schifterschnitte. einfach den per Busleitung mit der Steuerung ver- Sageblattdurchmesser: 250-500 mm
Schnell und genau mit der Werkzeugverrechnung bundenen Parallelogrammtisch auf den gewlinsch- Drehzahl: 2800/ 4000 / 5500 UpM
Einfache Bedienung auch bei komplexen Aufgaben Beim Wechseln des Hauptsageblattes miissen Sie die- ten Schnittwinkel ein — den Rest erledigt die funkge- X - —
. — ) ) A, ) . - . ) : mm
In der (ibersichtlich aufgebauten, bedienerfreundli- ses lediglich (iber seine Kurzbezeichnung anmelden. stitzte Elektronik. Dieses System hindet den Tisch- Sniltomste
chen Steuerung kdnnen die Daten von 100 Werkzeu- Die Werkzeugverrechnung beriicksichtigt sofort wichti- winkel als 5. Achse vollkommen in die Steuerung ein. Besaumtischlédnge: 3000 mm
gen und bis zu 1000 Schnitteinstellungen gespei- ge Informationen wie Durchmesser, Stammstérke und Auf diese Weise bekommen Sie immer das korrekt Gewicht: 1950 kg

chert werden, d.h. bis zu 7000 Einzelwerte. Dabei
werden auf dem Touch-Screen-Bedienfeld immer nur

die situationsbedingt erforderlichen ,Tasten“ und

Automatisches Absenken des Kreissagelineals

T74 Automatic mit Zubehor
T7409/2 Schnittbreite 1100 mm

T7411 Parallelogrammschutzhaube, nach recht verschiebbar
T7423  Elektrisch verstellbares Vorritzaggregat (3 Achsen)

T7452  Winkelschnittsystem ,Control*

- T7460  Zusatztischverlangerung hinten

Schnittstarke des Blattes. Die Blattgeometrie wird per-
manent verrechnet, was exakte Schnitte auch mit
geschwenktem Sageblatt erméglicht.

verrechnete Maf in beiden Anzeigen des zum Paket
gehdrenden digitalen Anschlages angezeigt.

T7474  Kreissagelineal pneumatisch absenkbar

T7AT76

Stufenlose Drehzahlregelung flir das Hauptsageblatt
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TOUCH-SemERy

Standardquertisch der T74

Standardquertisch

Der stabile und dennoch leichte Quertisch gehort zur Grundausstattung
aller T74 Sagen. Er lasst sich auf der ganzen Lange des Besaumtisches
einhangen, die Klemmung erfolgt in Einhand-Bedienung. Die Rolle erleich-
tert das Auf- und Abnehmen groBerer Werkstlicke und verhindert Bescha-
digungen.

Der Langenanschlag kann durch einfaches Verschieben auf dem Quertisch
in vorderer und hinterer Positionen genutzt werden. Dadurch kann der
Anschlag fiir jede Aufgabe schnell positioniert werden.

Die grof3e, in den Tisch integrierte Winkelskala ermdglicht durch einfaches
Drehen des L&ngenanschlages exakte Winkelschnitte zwischen 0® und
50°. Dabei dreht sich der Langenanschlag nicht um einen fixen Punkt, son-
dern verschiebt sich automatisch — ohne dass die kiirzeste Schnittlange

Fixe Gradeinstellung als Standardausstattung

unndtig vergrofiert wird. Die exakte Berechnung des SchnittmafSes erfolgt
ganz bequem durch die Steuerung. :

Dank der in den Tisch integrierten fixen Gradeinstellung wird das schnelle
Schneiden von gangigen Winkeln (15°/22,5°/30°/45°) erleichtert.

Elektrisch verstellbares 3-Achs-Vorritzaggregat T7423

Elektrisch verstellbare 2-Achs - und 3-Achs - Vorritzsige

Beide Varianten der elektrisch verstellbaren Vorritzsége sind absolut bedie-
nerfreundlich. Die volle Integration in die Touch-Screen-Steuerung erleich-
tert alle nétigen Anderungen. Ritzlage und Ritzbreite (beim 3-Achs - System)
lassen sich durch Ubersichtliche Anzeigen in 5/100 mm-Schritten justieren,
die Ritzhdhe arbeitet stufenlos.

Das 2-Achs-System wird bei laufender Maschine in den Achsen Ritzhohe

und Links/Rechts — Lage nach digitalen Anzeigen eingestellt. Die Ritzbreite

muss wie bei allen herkémmlichen Systemen bei stehender Maschine
justiert werden. Kombinieren Sie das 2-Achs-System mit dem Ritzfix-Sage-
blatt-System T7422, erfolgt diese Einstellung jedoch deutlich komfortabler.
Mit dem patentierten MARTIN 3-Achs-System justieren Sie vollstandig bei
laufender Maschine, d.h. auch die Ritzbreite. Das bietet Innen den ent-

Ritzfix-Sageblatt-System T 7422

scheidenden Vorteil, dass alle fUr die Schnittglte relevanten Einstellungen
des Vorritzers stets schnell und prazise vorgenommen werden. Damit ent-

fallt das zeitraubende An- und Ausschalten der Maschine bei jedem neuen
Justiervorgang der Ritzbreite.

Standardmapiger analoger Langenanschlag mit 2-Punktanlage

Analoger und digitaler Lingenanschlag mit 2-Punki-Anlage

Alle T74 Maschinen sind standardmafig mit dem bewahrten MARTIN
2-Punkt-Langenanschlag ausgestattet, so dass das Werkstiick an zwei Punk-
ten angelegt werden kann. Nur so kénnen auch leicht konkave Anschnitte
durch Spannungen in der Platte exakt im Winkel geschnitten werden.

Dank Lupe, gut lesbarer Skala und serienmafiger Feineinstellung fir das
innere Anschlagelement kénnen Schnittlangen von 200 - 2010 mm schnell
und auBerst genau eingestellt werden. Die Schnell-Klemmung sorgt dafur,
dass Sie schnell von Maf3 zu Maf wechseln kdnnen und Langen bis 3400
mm schneiden Sie mit dem Ausziehanschlag.

Falls Sie lieber mit digital exakten MaBen arbeiten, ist der digitale Langenan-
schlag T7440 die richtige Option: Innerer und aufRerer Anschlag arbeiten mit
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Digitaler Léngenanschlag mit 2-Punktanlage T7440

getrennten Messeinrichtungen und lassen sich so zehntelgenau und unab-
hangig voneinander einstellen. Jede Anzeige lasst sich auf relative Mafian-
zelge umstellen, um z.B. Kettenmafschnitte schnell zu erledigen.

Besaumtischantrieb T7471

Motorisch angetriebener Besaumtisch

Der motorisch angetriebene Besdumtisch Uberzeugt durch einen absolut
gleichmaRigen Vorschub, der perfekte Schnittergebnisse sicher stellt. Er
garantiert zudem ein perfektes Schnittbild, was aufwandige Nacharbeiten
erspart. Hinzu kommt die deutliche Kraftersparnis, denn auch starke
Massivhélzer, Sperrhélzer oder Spanplatten lassen sich auf diese Weise
leicht sagen. Auch Sonderwerkstoffe wie Kunststoffe oder NE-Metallplatten
kénnen dank des kraftvollen Helfers perfekt geschnitten werden. Ideal ist
hier eine Erganzung des Systems durch den pneumatischen Druckbalken
T7470.

Die Vorschubgeschwindigkeit des Antriebs kann stufenlos im Bereich ven
0-25 m/min lber einen Wahlschalter eingestellt werden. Entgegen der
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Bedienelement im Detail

Vorschubrichtung lasst sich der Tisch immer mit maximaler Geschwindig-
keit zeitsparend fahren. Am Wahlschalter wird das System auch in Sekun-
den an- und abgeschaltet. Beim Ausschalten wird der Antrieb sofort abge-
koppelt. Da die Steuereinheit des Antriebs nicht auf, sondern seitlich an
den Tisch montiert wird, kdnnen Sie immer die volle Lange des Besaumti-
sches nutzen.

www.hoechsmann.com




Parallelogrammquertisch T7435

Parallelogrammgquertisch

Fir exakte, passgenaue Winkelschnitte an kleinen und groRen Platten oder
Leisten — ohne weiteres Zubehor. Dieses Prinzip bietet immer eine ausrei-
chend grofde Auflage flr Ihre Werkstlicke — genau dort, wo Sie es brauchen.
Mit einem Handgriff wird die Arretierung gelost und der Tisch kann nach
LCD-Anzeige im Bereich von + 46,50° eingestellt werden.

Weitere wichtige Details sind die robuste 0°-Klemmung und die Feineinstel-
lung, mit der Sie den Tisch problemlos auch in 1/100°-Schritten justieren
kénnen.

Das Radio-Compens - System erweitert die Moglichkeiten des Parallelo-
grammgquertisches mit einem funkgestiitzten, automatischen Lédngenaus-
gleich und einer Busanbindung des Tisches an die Steuerung um ein Viel-
faches. Zeitraubende Ristzeiten flir Winkelschnitte kénnen damit um

Analoger Langenanschlag mit durchgehender Anlage T7437

Analoger und digitaler Langenanschlag mit durchgehender Anlage

Sie kénnen die T74 Maschine wahlweise auch mit einem L&ngenanschlag mit
durchgehender Anlage ausstatten. Im Unterschied zur Standardausfiihrung
verfugt dieses Modell Gber groBe Anschlagklappen und das Werkstiick liegt
durchgehend am Anschlag an. Ideal, z.B. wenn Sie viel mit diinnem, flexiblem
Material arbeiten. Hier kann das Schnittgut durch den Anschlag begradigt und
so mafgenau geschnitten werden.

Auch hier lasst sich das innere Anschlagelement mit Feineinstellung und
Skalenlupe exakt justieren. Die Schnell-Klemmung des Anschlagelements
unterstiitzt den zligigen MaBwechsel, Langen bis 3400 mm sind mit dem
Ausziehanschlag einstellbar.

In der digitalen Variante bietet der Anschlag hochste MaRgenauigkeit. Zwei

Feineinstellung fiir Schnittwinkel

mehr als 80% reduziert werden. Die Schnittléngenanzeigen am Langenan-
schlag zeigen Ihnen sofort das kotrigierte Langenmaf an. Stellen Sie ein-
fach den Tisch auf den gewiinschten Winkel ein — den Rest erledigt die
Elektronik.

Digitaler Langenanschlag mit durchgehender Anlage T7441

leicht abzulesende LCD-Anzeigen arbeiten unabhangig voneinander, die
Anzeige erfolgt auf 0,1 mm genau. Auch Inkremental-MaReinstellungen sind
maoglich und auch Kettenmafe lassen sich so sehr ziigig bearbeiten.

alf I

Multifunktionstisch T7458

Multifunkiionstisch

Das parallele Beschneiden von groferen Platten, aber auch das Schneiden
von schmaleren Streifen sind perfekte Aufgaben fiir den Multifunktions-
tisch. Uber ein Handrad bewegen Sie zwei Anschlage gemeinsam und
exakt parallel. Das Werkstlck wird, exakt positioniert und auf dem
Besaumtisch liegend, am Ségeblatt vorbei bewegt. So wird die Beschadi-
gung der empfindlichen Kanten sowie der Plattenoberflache nahezu aus-
geschlossen.

Durch einfaches Anheben bzw. Absenken der Anschlage wahlen Sie den
Schnittbereich der Anschlége. Platten bis zu 2100 mm Breite sind so ein-
fach und exakt bearbeitet. Senken sie die Anschlége komplett unter Tisch-
niveau ab, bewegen Sie auch grofite Platten frei auf dem Tisch.

Die LCD- Anzeige fiir die Schnittbreite ermdglicht Ihnen neben dem genau-

Winkelschnitt-System ,Control* T7452

Winkelschnitt-System ,,Control“ mit motorisiertem Langenanschlag
Die vierte Achse flr das Modell T74 Automatic umfasst ein ganzes Paket,
das den gesteuerten Langenanschlag mit dem Parallelogrammgquertisch
kombiniert. Neben Schnitthohe, -winkel und -breite sind damit auch die
Schnittlange und der Tischwinkel voll in die Steuerung eingebunden. Sie
geben die bendtigten Langen- und Breitenmafe vor und die Steuerung posi-
tioniert Sageblatt und Anschléage.

Auch der flr Winkelschnitte nétige Langenausgleich ist voll automatisiert;
Der per Busleitung an die Steuerung angebundene Parallelogrammquer-
tisch liefert die Winkeldaten direkt in die Steuerung, der LAngenausgleich
erfolgt dynamisch wahrend Sie den Tisch einstellen. So wird Ihre T74 Auto-
matic zum echten Winkelschnitt-Zentrum.

Digitale MafRanzeige der Schnittbreite

en Einstellen von Mafien auch das inkrementale Verfahren der Anschlage.
Selbst Schnitte rechts des Sageblattes sind prazise, da die Sageblattstarke
immer korrekt berlicksichtigt wird.

Auch flr schwere Werkstlicke ist der Multifunktionstisch dank seiner Rol-
lenabstiitzung bestens geeignet.

Schnittlangen bis 3300 mm

Der grof3e Schnittbereich des immer in hinterer Stellung montierten Anschla-
ges von 100 bis 3300 mm erméglicht ein schnelles und variables Arbeiten,
da der komplette Bereich von zwei Klappanschlagelementen abgedeckt
wird. Je nach zu schneidender Lange, wird lhnen der entsprechende
Anschlag angezeigt.

Und wenn Sie mit langeren Werkstlicken arbeiten, werden Sie die ebenfalls
zum Paket gehdrende ausziehbare Auflage besonders zu schatzen wissen.
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Pneumatischer Druckbalken T7470/3

Pneumatischer Druckbalken

Die pneumatische Druckeinrichtung lasst sich vielseitig einsetzen. Zum
Beispiel, wenn Sie ein grofieres Werkstlick fest und sicher auf den

Gehrungsschnitt mit dem Druckbalken

nachristen.

Besdumtisch pressen wollen. Ein Zubehor, mit dem sich auch eine Furnier-
sage simulieren lasst. Wellige Sperrhélzer oder Spanplatten lassen sich
perfekt sagen, Kunststoffe oder NE-Metallplatten kénnen gefahrlos
geschnitten werden, weil sie sicher und zuverlassig gespannt sind.
Gehrungsschnitte, auch in Kombination mit dem Multifunktionstisch
T7458, gelingen perfekt, wenn das Werkstlick vollig plan auf dem Besaum-
tisch aufliegt. Ein weiteres, sinnvolles Zubehér ist in diesem Fall auch der
motorische Besaumtischantrieb T7471. Durch den gleichmagigen Vor-
schub lassen sich so auch schwierigste Werkstoffe perfekt bearbeiten.
Natiirlich lasst sich jeder Langenanschlag wie auch jeder Quertisch mit der

Druckeinrichtung kombinieren. Die Spanneinrichtung lasst sich jederzeit

Gegenwinkelanschlag T7438

Gegenwinkelanschlag

Fiir das Schneiden von spitzen Winkeln ist der
Gegenwinkelanschlag die ideale Erganzung zum
Léngenanschlag. Das Zubehdr ist schnell montiert
und Sie kénnen einen Winkel zwischen 0° und
45° schneiden.

Besaumfix 77472

Besaumfix

Das Beschneiden von furnierten oder beschichte-
ten Platten ist nur ein Einsatzbereich des Besaum-
fix. Dieses Zubehor wird einfach auf das Kreissa-
gelineal aufgeschoben. Als Ersatz fiir den Laser
kann es auch zum Zuschneiden nach Riss einge-
setzt werden.

Vordertisch T7467

Vordertisch

Langere, schmale Werkstlicke schneiden Sie am
besten mit entsprechender Unterstiitzung. Der
abklappbare Vordertisch hilft, das Werkstlick
sicher am Kreisségelineal zu fuhren.

Rollenabstiitzung T7465 fur Standard-Quertisch

Rollenabstiitzung

Um den vollen Verfahrweg eines tber 3,7 m lan-
gen Besaumtisches mit angebautem Quertisch zu
nutzen oder sehr schwere Materialien zu bearbei-
ten, empfiehlt sich die Rollenabstiitzung flr den
Standard-Quertisch. Die Rollenabstltzung ist
Standard am Multifunktionstisch T7458.
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Zweite Auflage T 7468 mit T7455

Zweite Auflage und Parallelanschlag zum
Besdumtisch

Die zweite Auflage unterstlitzt Sie im wahrsten
Sinne des Wortes. Einfach am Besaumtisch einge-
hangt, vereinfacht sie den Zuschnitt von gréfieren
Platten ganz entscheidend. Die Werkstilicke wer-
den durch die 600 mm lange Auflage sicher unter-
stiitzt und konnen so perfekt geschnitten werden.

Laserschnittfugen-Anzeige T7473

Laserschnittfugen-Anzeige

Der Laserstrahl zeigt Ihnen den exakten Schnitt-
verlauf an, was insbesondere beim Besdumen
und Auftrennen von Massivholz hilfreich ist. Auch
das Zuschneiden von Treppenstufen nach Riss
gehdrt zu den klassischen Anwendungsbereichen
dieses Zubehdors.

Doppelgehrungsanschlag DGA 900 Top Digital T7433

Doppelgehrungsanschlag

Dank der tibersichtlichen Einstellmatrix lassen
sich am DGA unterschiedlich breite Werkstlcke
schnell und unkompliziert auch mit einer ,falschen
Gehrung” verbinden. Auch Glasleisten, z.B. fur
Korb- und Stichbdgen, lassen sich perfekt schnei-
den.

Zusatzliches Anschlagelement T7445 am
Langenanschlag 77440

Zusatzliches Anschlagelement

Jeder Langenanschlag, ob mit 2-Punkt oder durch-
gehender Anlage, lasst sich mit einem zusétzli-
chen Anschlagelement ausstatten. Zum Beispiel,
wenn am Anschlag ohne Umstellen zwei Mafe
geschnitten werden sollen.

Spriheinrichtung fir Hauptsageblatt T7480

Spriiheinrichtung

Dank der Spriheinrichtung schneiden Sie auch
Kunststoffe oder NE-Metalle ohne Probleme. Die
Spriihkopfe benetzen beide Seiten des Sageblat-
tes mit Kiihl- bzw. SchmierflUssigkeit. Der Spriih-
mittelbehéalter mit der kompletten Pneumatikrege-
lung ist gut zuganglich an der Maschine ange-
bracht.
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Motorstéarke 5,6 kW 850 570

optional 7.5 kW / 11kW 1100 570

Schnitthohe max. 170 mit Sageblatt @ 500 mm 1350 570

Sageblatt-Schwenkung 0° bis 46° 1600 570

Sageblattdurchmesser 250 - 500 mm

Drehzahl 2800 / 4000 / 5500 Upm

Ségeblattwechsel SprintLock Besaumtischlange L Formatschnitt Verfahrbereich C Verfahrbereich D
Blattdicke max. 15,5 mm 1900 1900 x 1900 2500 2400
Schnittbreite 850 mm 3000 3000 x 3000 3600 3500
optional 1100 / 1350 / 1600 mm 3300 3300 x 3300 3900 3800
Schnittldnge am Langenanschlag 200 - 3400 mm 3700 3400 x 3700 4300 4200
Besaumtischlange 3,0m 5100 3400 x 3700 5700 5600
optional 191433 /3T /51 m

Steuerung PowerPC

Bedienoberflache Classic

Touch-Screen 5,7" (145 mm)

Bedienoberflache Automatic

Touch-Screen 10,4" (264 mm)

Staubarm nach BGI 739, Anhang 4
Mafe und technische Daten unterliegen der
technischen Neuerung und kénnen sich ohne

vorherige Anklndigung andern.

Die verbindlichen technischen Merkmale und

Schnittwinkel / -hohe / -breite gesteuert e e e
Uss en
Anzei; flo 0,2 mm bzw. 0,01° 2 n e
REEonauTLSHIE Sie bitte der gliltigen Preisliste.
Absaugung Maschinenstander @ 120 mm
Absaugung Schutzhaube @ 100 mm Alle MaRRangaben in mm.
Gewicht ca. 1950 kg | |
‘ Hergestellt in Deutschland. ”
|
|
{ 1
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